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Witamy!

Nasz zespot tworzy grupa doswiadczonych osob.
Funkcjonujemy w branzy od 2007r.

Doswiadczenie nabywalismy obstugujgc w sposob
kompleksowy duze, wymagajqce i renomowane
firmy. Zajmujemy sie przede wszystkim
produkcjq, serwisem przenoszenia i mocowania
tadunkow. Projektujemy systemy dedykowane
dla konkretnego procesu podnoszenia.
Wykonujemy naprawy, przeglagdy
konserwatorskie = oraz  resursy  urzqdzen
transportu bliskiego. Staramy sie caly czas
poszerza¢c swojq oferte tak aby w sposob
kompleksowy obstuzy¢ kazdego klienta.
Jestesmy wyposazeni w urzqgdzenia do wszystkich
mozliwych prob wytrzymatosciowych, w pionie i
poziomie. Wierzymy, ze nasze idee, ktorymi sie
kierujemy, czyli  uczciwos¢, pracowitosc,
rzetelnos¢ przektadajg sie na dobrze wykonang
prace i satysfakcje naszych klientow.



URZADZENIA TRANSPORTU BLISKIEGO
SPRZEDAZ

W naszej ofercie znajdziecie Panstwo urzadzenia najwyzszej klasy, wspotpracujemy z najwiekszymi producentami
Urzadzen Transportu Bliskiego na swiecie. Nasi wyspecjalizowani i doswiadczeni pracownicy pomoga Panstwu dobrac
lub zaprojektowad:

« wciagnik lub wciggarke,

« wciagarke bramowa (stalowa badz aluminiowa),

« dzwigniki,

« Zuraw stupowy,

« suwnice,

« sterowanie radiowe,

« konstrukcje stalowe,

« osprzet (zawiesia pasowe, wezowe, tancuchowe, trawersy, uchwyty).

MONTAZ
Oferujemy ustugi montazowe wszelkiego rodzaju dzwignic. Nasi specjalisci sa wyposazeni w niezbedny sprzet
montazowy oraz narzedzia do wykonywania montazowych potaczen.

PROJEKTOWANIE

Nasz dziat projektowy zaprojektuje dla Panstwa w konstrukcje wsporcza pod wciagniki, suwnice. Zaprojektuje
rowniez Urzadzenia Transportu Bliskiego, jak rowniez wszelkiego rodzaju uchwyty transportowe i trawesry.

SERWIS / KONSERWACIA

Nasza firma posiada wszystkie niezbedne uprawnienia do przeprowadzenia konserwacji, modernizacji oraz napraw
urzadzen  dzwignicowych. Przeprowadzamy przeglady serwisowe, konserwacyjne, okresowe oraz przeglady
specjalistyczne po osiagnieciu przez urzadzenie resursu. Oferujemy rowniez wykonanie pomiardow impedencji
zZwaracia oraz rezystencji izolacji.



GO OFERUJEMY?

W oparciu o Rozporzadzenia Ministra Przedsiebiorczosci i Technologii z dnia 30 pazdziernika 2018 r. w sprawie
warunkow technicznych dozoru technicznego w zakresie eksploatacji, napraw i modernizacji urzadzen transportu
bliskiego ktére natozyto nowe wymagania na eksploatujacego urzadzenia transportu bliskiego wprowadzilismy nowe
ustugi majace na celu pomdc uzytkownikowi w realizacji omawianych wymogow. Zgodnie z powyzszym
Rozporzadzeniem, na eksploatujacego natozone zostaty nastepujgce wymagania:

« § 7.4, Eksploatujacy, w przypadku braku rejestracji przebiegu eksploatacji UTB z przyczyn od niego niezaleznych,
odtwarza go na podstawie aktualnego stanu wiedzy technicznej i dobrej praktyki inzynierskiej.

« § 7.5. Eksploatujacy, w przypadku gdy nie jest znany resurs UTB, okresla go na podstawie aktualnego stanu wiedzy
technicznej i dobrej praktyki inzynierskiej.

W przypadku braku informacji, ktora potwierdzata by przebieg eksploatacji UTB nalezy takg informacje uzyskac na
podstawie zatozen niniejszego dokumentu, obowiazujacych przepisow i norm, specyfikacji technicznych lub
wytycznych producentow podobnych urzadzen. Sytuacja ta dotyczy w gtownej mierze urzadzen:

a) dla ktorych wczesniej nie prowadzono rejestracji eksploatacji, czasu pracy lub cykli roboczych wykonywanych
przez UTB;

b) urzadzen zakupionych na rynku wtornym, ktére nie posiadaja historii eksploatacji.

Przyjete zatozenia musza by¢ okreslone w przedstawionych dokumentach dotyczacych zatozonego przebiegu
eksploatacji z uwzglednieniem wymagan okreslonych dla resursu, o ktorym mowa w Rozporzadzeniu i wyjasnieniach
dotyczacych tego aspektu.

« § 7.6. Eksploatujacy, w przypadku przekroczenia resursu UTB, przeprowadza ocene stanu technicznego UTB
(przeglad specjalny) lub zleca jej przeprowadzenie.

Rozporzadzenie dopuszcza w przypadku przekroczenia resursu UTB zlecenie wykonania stosownych dziatan,
zwiazanych z oceng stanu technicznego UTB, osobie kompetentnej posiadajacej odpowiednie doswiadczenie i wiedze
zdefiniowanej w wyjasnieniach do § 2.

RESURS POLEGA NA:

1. Okresleniu  projektowanej  zywotnosci  eksploatacyjnej
urzadzenia (PZE) poprzez identyfikacje PZE na podstawie
dostepnej dokumentacji lub okreslenia PZE na podstawie dobrej
praktyki inzynierskiej.

2. Okresleniu stopnia wykorzystania PZE poprzez pordwnanie
przebiegu eksploatacji z zatozeniem wytworcy (resurs).

3. Ocenie stanu technicznego (przeglad specjalny - w przypadku
wykorzystania PZE lub braku mozliwosci odtworzenia przebiegu
eksploatacji).

PRIEGLAD SPECJALNY URZADZEN TRANSPORTU BLISKIEGO

W momencie gdy urzadzenie osiggneto swoj resurs, wykonujemy
przeglad specjalny (ocena stanu technicznego) urzadzenia w
zakresie ustalonym przez producenta i okreslone przepisy.

W ramach przegladu specjalnego okreslamy niezbedne wskazowki
do zapewnienia dalszej bezpiecznej eksploatacji UTB, np.
napraw, modernizacji, remontu kapitalnego, informacji
dotyczacych sposobu eksploatowania urzadzenia (zmiana
czestotliwosci  czynnosci  konserwacyjnych,  czestotliwosci
wykonywania badan nieniszczacych, potrzeby modernizacji
urzadzenia, itp.).



REGALY WSPORNIKOWE

Regaty wspornikowe idealnie sprawdzaja sie w przypadku
koniecznosci sktadowania towarow dtuzycowych, np. pretow, rur,
ptyt, materiatow sktadowanych w belach, itp. Umozliwiaja one
swobodny dostep do przechowywanych przedmiotow i optymalne
wykorzystanie przestrzeni magazynowej. Wyrozniaja sie bardzo
prostg konstrukcja, sktadajaca sie z pionowych ram lub stupow, do
ktorych mocowane sa tatwe w regulacji wsporniki nosne i
usztywnienia konstrukcji. Regaty wspornikowe dostepne sg w
wersjach jednostronnego i dwustronnego sktadowania. Oferowane
prez nas regaty wspornikowe charakteryzujg sie precyzjnym wykonaniem, co zapewnia najwyzszy poziom
bezpieczenstwa.

REGALY POLKOWE

Duza praktycznos¢ i szerokie zastosowanie, to najwazniejsze cechy regatow
potkowych. Dzieki uniwersalnosci i tatwosci montazu zarowno pojedynczego
regatu, jak i kompletnej zabudowy, regaty putkowe znajduja zastosowanie
w matych powierzchniach magazynowych oraz duzych halach
przemystowych. System ten doskonale sprawdza sie w kazdej branzy,
zarowno W biurach, archiwach, gabinetach, jak i serwisach
samochodowych. Co wigecej, regaty potkowe o duzej nosnosci moga stanowid
alternatywe dla regatdow paletowych. Regaty potkowe wystepuja w dwoch
wariantach: z potkami metalowymi oraz potkami wiorowymi.

POMOSTY MAGAZYNOWE

Wykorzystanie podestow w przestrzeni magazynowej jest najlepszym i
najefektywniejszym sposobem na to, aby maksymalnie zaoszczedzi¢ miejsce.
Wyjatkowe walcowane profile, uzyte do budowy antresoli i pomostow
przemystowych, pozwalajg na wiele mozliwosci technicznych zwigzanych z
nosnoscia podtogi od 300 do 1500 kg/m? i rozpietosci do 8 metrow. System wielu
otworow w belkach nosnych antresoli magazynowych mozna tatwo zastosowac do
montazu przewodow energii elektrycznej, sprezonego powietrza i instalacji
przeciwpozarowych. W sktad antresoli moga wchodzic m.in. antyposlizgowe
podtogi, ergonomiczne schody, jak i bezpieczne bramki oraz barierki.



GO OFERUJEMY?

PRIEGLADY EKSPERCKIE REGALOW

Obowiazkiem pracodawcy jest zapewnienie, aby wszelkiego rodzaju urzadzenia, w tym réowniez regaty magazynowe
nie stwarzaty zagrozenia dla zycia i zdrowia uzytkownikow.

Pracodawca zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Spotecznej (Dz.U.03.169.1650) powinien zapewnic¢
systematyczne kontrole stanu technicznego maszyn i urzadzen technicznych, w tym rowniez regatow paletowych.

Norma PN-EN 15635:2010 okresla obowiazek dokonywania regularnych przegladéw eksperckich, co najmniej raz na
rok, przez osoby kompetentne i wyszkolone.

Zapewniamy wykonanie przegladow eksperckich zgodnie z aktualnymi przepisami oraz wytycznymi producentéw. Po
przeprowadzonym przegladzie sporzadzamy raport, ktory zawiera m.in:

- rejestr elementow, ktore nalezy wymieni¢ lub uzupetnic;

- rysunki konfiguracji regatéw z zaznaczonymi elementami do wymiany;

- wskazanie zmian konstrukcyjnych w poréwnaniu z projektem (stanem pierwotnym).

TRZY STOPNIE KWALIFIKACI USZKODZEN WEDEUG NORMY PN-EN 15635:2010

Stopien zielony - zniszczenie wymagajace nadzoru.
Wartos¢ uszkodzenia nie wieksza niz dopuszczalna.
Elementy moga by¢ uzytkowane, jednak wymagaja

one oznakowania i uwaznego badania podczas
nastepnych inspekciji.
Stopien  zétty -  niebezpieczne  uszkodzenie

wymagajace podjecia dziatan najszybciej jak to
bedzie mozliwe. Wartos¢ uszkodzenia nie przekracza
dwukrotnie dopuszczalnych wartosci.  Usuniecie
uszkodzenia (wymiana elementu) powinna zostaé
dokonana w ciggu 4 tygodni, w tym okresie element
moze by¢ uzytkowany pod warunkiem ograniczenia
obcigzenia do 50% nominalnego dopuszczalnego
obciazenia roboczego.

Stopien czerwony - bardzo powazne zniszczenie
wymagajace natychmiastowego dziatania. Wartosc
uszkodzenia przekracza dwukrotnie dopuszczalne
wartosci. Zniszczenie wymaga roztowarowania i
wytaczenia z uzytkowania kolumny regatu na lewo i na
prawo od uszkodzenia.



Swiadczymy ustuge zabezpieczania tadunkéw wielkogabarytowych folig termokurczliwa. Nasze pakowanie
ma na celu zabezpieczenie ‘tadunkow przed kurzem, brudem, wilgocia, stoAcem, uszkodzeniami
mechanicznymi, itp. Je$li chcesz zabezpieczyé cenny dla Ciebie przedmiot lub przewozisz cenne
maszyny i nie wiesz jak to zrobi¢, to my Ci pomozemy. Zabezpieczamy wszystko bez wzgledu na rozmiar,
moze to by¢ todz, konstrukcje stalowe, maszyny, czy forma do produkcji topat dla elektrowni wiatrowych.
Nie ma rzeczy, ktorej nie jestesmy w stanie dla Was zabezpieczyé i spakowad. Gwarantujemy skuteczny
dobor ochrony przed korozja, niezaleznie od stopnia skomplikowania operacji.

Doskonata znajomo$é¢ branzy zabezpieczen antykorozyjnych i doswiadczenie pozwalaja nam na szybka i
trafna analize warunkoéw oraz wtasciwe dopasowanie rozwigzania w kazdym przypadku. Posiadamy szeroki
zakres oferowamych produktow, wsrdod ktorych znajduja sie zarowno papiery i folie antykorozyjne VCI,
jak rowniez pochtaniacze wilgoci.

orieam

technika zabezpieczania tadunku




GO OFERUJEMY?

PROJEKTOWANIE

Zajmujemy sie projektowaniem urzadzen nietypowych, dedykowanych do danego procesu podnoszenia lub
przemieszczenia tadunku.
Projektujemy oraz wykonujemy miedzy innymi nietypowe trawersy, zawiesia czy uktady hydrauliczne.

NASZE PRZYKLADOWE RERLIZAGIE

Uchwyt do podnoszenia Trawersa trojkatna Uchwyt nozycowy
opon w pozycji poziomej WLL12,0T WLL12,0T

Podwozie do trawersy

Trawersa belkowa
WLL33,0T



GO OFERUJEMY?

DZIAL SERWISOWY

Prowadzimy serwis urzadzen stuzacych do przenoszenia i mocowania
tadunkéw. Serwis zawiesi tancuchowych, linowych, pasowych.
Wciagarek elektrycznych, recznych, tafAcuchowych, linowych.
Uchwytdw samozaciskowych do podnoszenia blach w poziomie oraz w
pionie. Uchwytéw magnetycznych. Prowadzimy réwniez serwis i
naprawy hydrauliki sitowej.



ZAWIESIA PASOWE, PETLOWE “B2”

IAWIESIE PASOWE, PETLOWE B2, DOR 1000KG, SZEROKOSC 30MM

Dostepne standardowe dtugosci

0d 0,5m do 6,0m

IAWIESIE PASOWE, PETLOWE B2, DOR 2000K6, SIEROKOSC 60MM

Dostepne standardowe dtugosci

Od 1,0m do 6,0m

IAWIESIE PASOWE, PETLOWE B2, DOR 3000KG, SZEROKOSC 90MM

Dostepne standardowe dtugosci

Od 1,0m do 6,0m

IAWIESIE PASOWE, PETLOWE B2, DOR 4000KG, SZEROKOSC 120MM

Dostepne standardowe dtugosci

Od 1,0m do 6,0m

IAWIESIE PASOWE, PETLOWE B2, DOR 5000KG, SZEROKOSC 150MM

Dostepne standardowe dtugosci

0Od 1,0m do 6,0m

IAWIESIE PASOWE, PETLOWE B2, DOR 6000KG, SZEROKOSG 180MM

Dostepne standardowe dtugosci

0Od 1,0m do 6,0m

NA INDYWIDUALNE ZAMOWIENIE DOSTEPNE WIEKSZE TONAZE ORAZ
DLUGOSCI. W CELU WYGENY ZRMOWIENIA PROSIMY O KONTAKT.

Wykonujemy wysokiej jakosci zawiesia
pasowe zgodnie z norma PN-EN 1492-1, do
ich  produkcji  wykorzystujemy tylko
najwyzszej klasy materiaty z Europy.

Podstawowe dane techniczne:

« typ B2 - dwuwarstwowe,

« wspotczynnik bezpieczenstwa 7:1,

« materiat 100% PES,

« zakonczenia: petle, trwale obszyte i
wzmocnione materiatem ochronnym,

» oznaczenia: etykieta wraz ze skrocong
instrukcija,

« liczba czarnych przeszy¢ wzdluz pasa
informujaca o udzwigu w tonach.

Wybor naszych zawiesi oznacza, ze
wspieraja Panstwo polskiego producenta.
Gwarantujemy uzycie materiatow
najwyzszej jakosci i produkcje przez
doswiadczony zespdt. Do kazdego zawiesia
dotaczamy dokument potwierdzajacy
jakosé (deklaracja zgodnosci).



ZAWIESIR WEZOWE 0 OBWODZIE ZAMKNIETYM

IAWIESIE WEZOWE 0 OBWODZIE ZAMKNIETYM 1000KG

Dostepne standardowe dtugosci

0d 0,5m do 6,0m

ZAWIESIE WEZOWE 0 OBWODZIE ZAMKNIETYM 2000KG

Dostepne standardowe dtugosci

Od 1,0m do 6,0m

IAWIESIE WEZOWE 0 OBWODZIE ZAMKNIETYM 3000KG

Dostepne standardowe dtugosci

Od 1,0m do 6,0m

IAWIESIE WEZOWE 0 OBWODZIE ZAMKNIETYM 2000KG

Dostepne standardowe dtugosci

Od 1,0m do 6,0m

ZAWIESIE WEZOWE 0 OBWODZIE ZAMKNIETYM 5000KG

Dostepne standardowe dtugosci

0Od 1,0m do 6,0m

IAWIESIA WEZOWE 0 OBWODZIE ZAMKNIETYM 6000KG

Dostepne standardowe dtugosci

0Od 1,0m do 6,0m

NA INDYWIDUALNE ZAMOWIENIE DOSTEPNE WIEKSZE TONAZE ORAZ
DLUGOSCI. W CELU WYGENY ZRMOWIENIA PROSIMY O KONTAKT.

Zawiesia wezowe dzieki zastosowaniu
wysokiej jakosci poliestru (PES)
charakteryzuja sie wysoka odpornoscig na
substancje chemiczne, wilgo¢ oraz
uszkodzenia mechaniczne, co pozwala na
ich dtuga eksploatacje.

Podstawowe dane techniczne:

« wspotczynnik bezpieczenstwa 7:1,

« wykonanie zgodne z normag PN-EN
1492-2,

« zbudowane z rdzenia w postaci zwoju
poliestrowego 1 ptaszcza ochronnego
(jedno lub dwuwarstwowego),

o uzyte materiaty: przedza poliestrowa,
ochrona poliestrowa wysokiej jakosci,
bardzo mocne nici poliestrowe,

« lekkie, tatwe oraz wygodne w uzywaniu i
przechowywaniu,

« dzieki swojej gietkosci zapewniajg
ochrone powierzchni transportowanych
tadunkow,

» oznaczenia: etykieta wraz ze skrocong
instrukcja.

Dopuszczalne obeiazenie robocze WLL [kg)






PASY TRANSPORTOWE

PASY MOCUJACE 1-CZESCIOWE

Podstawowe dane techniczne:

« pasy do owijania i kotwienia tadunkow,

« zgodne z norma PN-EN 12195-2,

« dtugos¢ wedlug zamowienia klienta,

« standardowy hak profilowany dwupalczasty,
mozliwe zastosowanie hakdéw jednopalczastych,
typu “J”, profilowanych typu “U”, hakow z
zabezpieczeniem, ogniw, szakli, hakéw kutych z
zabezpieczeniem,

« wspotczynnik bezpieczenstwa 2:1 dla elementow
stalowych, 3:1 dla tasmy poliestrowej,

« haki i napinacz ocynkowane,

« tasma impregnowana - wieksza wytrzymatosc pasa
na scieranie,

« tasma odporna na butwienie.

HAK PROFILOWANY  HAK PROFILOWANY
2] (standard) U

Tasma: 25, 35, 50, 75 (mm) Tasma: 35, 50, 75 (mm)

PASY MOCUJACE 2-CZESCIOWE

Podstawowe dane techniczne:

« pasy do owijania i kotwienia tadunkow,

« zgodne z norma PN-EN 12195-2,

« dtugos¢ wedlug zamowienia klienta,

« standardowy hak profilowany dwupalczasty,
mozliwe zastosowanie hakéw jednopalczastych,
typu “J”, profilowanych typu “U”, hakow z
zabezpieczeniem, ogniw, szakli, hakéw kutych z
zabezpieczeniem,

« wspotczynnik bezpieczenstwa 2:1 dla elementow
stalowych, 3:1 dla tasmy poliestrowej,

« haki i napinacz ocynkowane,

« tasma impregnowana - wieksza wytrzymatosc pasa
na scieranie,

« tasma odporna na butwienie.

HAK PROFILOWANY
]

Tasma: 25, 35, 50 (mm)

Tasma: 50, 75 (mm)



TROGHE WIECE] O ZRWIESIACH

1,0t 307
2,0t 60*7
3,0t 90 *7
1,4t 30*7
2,8t 60*7
4,2t 90*7
2,1t 307
4,2t 60*7
6,3t 90*7
2,1t 307
4,2t 60*7
6,3t 90*7

KIEDY NALEZY WYCOFAC ZAWIESIE Z UZYTKOWANIAD

« zerwanie lub przeciecie przedzy w tkaninie w ilosci
powyzej 10% przekroju zawiesia,

+ Zerwanie szwow,

« deformacja pod wptywem wysokiej temperatury,

« uszkodzenia powstate w wyniku kontaktu z
agresywnymi substancjami,

« uszkodzenia materiatu ochronnego petli, w
przypadku zawiesi pasowych,

+ uszkodzenia szwow taczacych rekaw, w przypadku
zawiesi wezowych,

mocowanie proste mocowaniew U () ZAWIESIA (WM
50 * 3,5 650
60*3,5 800
90*3,5 1100
120*3,5 1400
180 * 3,5 1650

DOR (WLL) DOR (WLL)
mocowanie proste mocowanie w “U”

30*7 650
60*7 900
90*7 1100
120*7 1400
150 *7 1500

180 *7 1600



ZAWIESIA LINOWE

Podstawowe dane techniczne:

« wykonane ze stali z lin ocynkowanych,

» wysoka odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne,

« odpornos¢ na oddziatywanie czynnikdw zewnetrznych,
» wytrzymatosc,

» mozliwos¢ wieloletniego uzytkowania,

« do pracy w temperaturach od -402C do 100o0C.

POTRZEBUJESZ NIETYPOWYCH ZAWIESI? ZADZWON DO NAS



ZAWIESIA LINOWE

IRAWIESIA LINOWE WIELOCIEGNOWE BADANIA WSZYSTKICH ZAWIESI
JEDNOCIEGNOWE DWUCIEGNOWE TRZY | CZTEROCIEGNOWE ZGODNIE Z NORMAMI EUROPEISKIMI
POWINNY ODBYWAG SIE
SREDNICA MINIMUM RAZ NA 12 MIESIECY.
LINY
o IBLIZA SIE CZAS TWOICH ZAWIESI?
IADZWNON DO NAS.
0,04T 0,055T 0,04T 0,085T 0,06T 2
0,09T 0,125T 0,097 0,197 0,135T 3
0,15T 0,21T 0,15T 0,315T 0,225T 4
0,25T 0,350T 0,25T 0,525T 0,375T 5
0,39T 0,545T 0,397 0,820T 0,585T 6
0,7T 0,950T 0,7T 1,45T 1,05T 8
1,0T 1,4T 1,0T 2,1T 1,5T 10
1,5T 2,1T 1,5T 3,15T 2,25T 12
2,0T 2,87 2,0T 42T 3,0T 14
2,7T 3,8T 2,7T 5,7T 4,0T 16
3,15T 4,47 3,15T 6,6T 47T 18
4,0T 5,6T 4,0T 8,4T 6,0T 20
5,0T 7,0T 5,0T 10,5T 7,5T 22
6,3T 8,8T 6,3T 13,2T 9,4T 24
7,0T 9,8T 7,0T 14,7T 10,5T 26
8,0T 11,2T 8,0T 16,8T 12,0T 28
11,0T 15,4T 11,0T 23,07 16,5T 32
14,0T 19,07 14,07 29,0T 21,07 36

17,0T 23,0T 17,0T 35,0T 25,0T 40



ZAWIESIA LINOWE

ZAWIESIA FLEMISH EYE

KAUSZE (MM)

8
10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
32
36
40
44
48
52
56
60

Nasze zawiesia grommet to najwyzsza
Swiatowa jakos¢, poniewaz wykonane sg
bardzo precyzyijne, y4 bardzo
elastycznych lin o duzej wytrzymatosci.
Wiele z nich sprawdzilismy badaniami
wytrzymatosciowymi i zmeczeniowymi
W haszym serwisie, ktére empirycznie
potwierdzily = wykonane obliczenia.
Zawiesia  zaplatane grommet o
obwodzie zamknietym produkowane sg
zgodnie z norma PN-EN 13414-3 oraz z
zapisami Dyrektyw Unijnych.

Zetkniecie koncéw liny w zawiesiu,
ktore powinno zawsze pracowac w linii
prostej 1 nigdy nie powinno by¢
miejscem zaczepu oraz zginania,
oznaczone jest ostrzegawczo czerwong
farba.

SREDNICA LINY

DOR (T)

0,83
1,27
1,87
2,48
3,3
4,07
5,06
6,22
7,37
8,58
9,9
12,98
16,5
20,35
24,75
28,6
34,65
39,6
46,2

Zawiesia zaciskane tulejami stalowymi z petla
flamandzka (FLEMISH EYE) powstajg poprzez
wykonanie zaplotu petli na koncu liny, z
rozplecionych splotek i zacisniecie wystajacych
zakonczen splotek tuleja stalowa. Wykonywane
sqg zawsze z lin stalowych ze stalowymi
rdzeniami. Zawiesia te wykonane sa zgodnie z
normg PN-EN 13411-3 oraz z zapisami Dyrektyw
Unijnych.

Zawiesia tego typu znajduja zastosowanie
przede wszystkim w przemysle morskim i
zasolonych kopalniach gtebinowych, ze wzgledu
na brak reakcji chemicznych w srodowisku stonej
wody pomiedzy tuleja, a ling. Ze wzgledu na
wyzsze zakresy dopuszczalnych temperatur
pracy, az do 400°C (przy odpowiednim
Zmniejszeniu dopuszcalnych obciazen
roboczych), stosowane sa w hutach i odlewniach.

Produkcja tych zawiesi wymaga najwiekszego
profesjonalizmu.



LINY STRLOWE

LINA STALOWAR OCYNKOWANA 35X7

: WAGA MIN. SILA ZRYWAJACA (kN
SREDNICA (MM) (KG/100M) 1960N/MM? 21 :GN/A(AMZ)

8 35X7 29,1 45,2 48,4

9 35X7 36,8 57,2 61,2

10 35X7 45,4 70,6 75,6 « lina w petni nieodkretna,

11 35X7 54,9 85,4 91,5 elastyczna,

12 35X7 65,4 102,0 109,0 «splot czterowarstwowy 35 x 7, konstrukcja

13 35X7 76,7 119,0 128,0 trzydziestopieciosplotowa w kazdym splocie

14 35X7 89,0 138,0 148,0 siedem drutow o tej samej sSrednicy w

16 35X7 116,0 181,0 194,0 czterech warstwach (1+6+12+16),

18 35X7 147.0 229,0 2450 .-doskonglg osiagi robocze przy wydtuzonej

20 35X7 182,0 282,0 302,0 Zywotnoscl, ., .

2 35%7 220.0 342.0 366,0 '-wysoka odpornos¢ ha zghiatanie, przy
jednoczesnych wysokich parametrach

24 35X7 262,0 406,0 435,0 s : .
wytrzymatosciowych i zmeczeniowych,

26 35%7 307,0 476,0 31,0 « zastosowanie w wielu gateziach przemystu.

28 357 356,0 553,0 593,0

32 35X7 465,0 723,0 774,0

36 35X7 588,0 914,0 980,0

38 35X7 655,6 1020,0 1091,0

Podstawowe dane techniczne:
« lina ze stali ocynkowanej,
wykonana zgodnie z norma
12385-4 z naturalnym
rdzeniem wtokiennym,
« konstrukcja splotki 1+6+12+18,
« mniejsza odpornosc na Scieranie,
jednoczesnie bardzo wysoka elastycznos¢ z
uwagi na wystepowanie w zewnetrznej
warstwie splotow wielu drutdow o matej
srednicy w stosunku do innych konstrukcji lin,
« zastosowanie w przemysle stoczniowym,
budowniczym, wydobywczym, we wciagarkach
i w rolnictwie.



SREDNICA LINY
(MM)

3
5
6
8
10
11
13
14
16
19
22
26
30
34
40
45
50

ZACISKI KABEAKOWE DIN 741
D (MM) L (MM) E (MM) H (MM) A (MM) C (MM) G (MM)
4 20 9 1 2
5 24 11 13 23
5 28 13 15 26
6 34 16 19 30
8 42 19 2 34
8 4 20 2 36
10 55 24 30 42
10 57 25 30 44
12 63 29 33 40
12 75 32 38 54
14 85 37 44 6
14 95 41 45 65
16 110 48 50 74
16 120 52 55 80
16 140 58 60 88
18 163 65 75 97
20 170 72 77 106
DOBRZE

10
10
11
15
17
18
21
22
26
30
34
37
43
50
55
60
65

litery “U” z dwiema nakretkami mocujacymi dla
bezpiecznego potaczenia z linami,

« powtoka ocynku galwanicznego dla polepszone]j
odpornosci na korozje.

IACISKI KABLAKOWE NIERDZEWNE



Podstawowe dane techniczne:

« Sciagacz srubowy dwustronny, z zakonczeniami
widty - widty,

« wykonany ze stali konstrukcyjnej, ocynkowany
galwanicznie,

» wykonany zgodnie z ASTM F1145-92,

« wspotczynnik bezpieczenstwa: 5:1,

« zakres temperatur: -20°C do +200°C.

Podstawowe dane techniczne: gcm(mcz gnunnwv 0CZKO - 0CZKO

« Sciagacz srubowy dwustronny, z zakonczeniami
oczko - oczko,
« wykonany ze stali konstrukcyjnej, ocynkowany  ¢x102 0,23 102 123 85 195 6,5 195 285

galwanicznie, 8x114 0,36 114 138 11,5 23 8 220 320
+ wykonany zgodnie z ASTM F1145-92, 10x152 0,54 152 180 13,5 28 9 275 415
» wspotczynnik bezpieczenstwa: 5:1, 12x152 1,0 152 190 18 355 12 315 455

+ zakres temperatur: -20°C do +200°C. 16x152 1,59 152 200 22 41 15 350 490

20x229 2,36 229 285 25 52 16 470 690
25x305 4,51 305 380 35 73 24 630 920
32x305 6,91 305 392 44 90 30 724 1250






Zawiesia tancuchowe to sprzet stosowany do pracy w najbardziej wymagajacych warunkach. Wykazujg sie duzymi
wartosciami dopuszczalnego obcigzenia roboczego oraz sa najbardziej trwate ze wszystkich rodzajow zawiesi.
Charakteryzuja je ciegna wykonane z najwyzszej jakosci stali i mozliwos¢ wieloletniego uzytkowania. Pozwalajg na
sprawng prace na ostrych krawedziach i tukach podnoszonych tadunkow.

Wyroznia sie zawiesia tancuchowe jedno, dwu, trzy i czterociegnowe, zawiesia tancuchowe o obwodzie zamknietym
oraz zawiesia tancuchowe jedno i dwupetlowe, ktére wystepowacé moga w klasie 8, 10, 12 i 6 (nierdzewne).

Podstawowe dane techniczne:




























UCHWYT DO PODNOSZENIA RUR

Podstawowe dane techniczne:

«do transportu rur,

« uzytkowany parami,

«zakres pracy od -40°C do +100°C.
























ZACISK BELKOWY Z REGULOWANYM KATEM

Zacisk belkowy BCA stuzy jako kotwa lub punkt podnoszenia przymocowany do gornego katownika stalowego. Moze
by¢ odchylony maksymalnie 15° od pionu.

ZACISK KLAMROWY

Zacisk klamrowy w wersji z uchem lub sworzniem stuzy do prostego i szybkiego montazu wciagnikow na belkach o

réznych profilach - I, IPE, HEB, HEA lub profilu T. Wykorzystywane sg jako narzedzie przenosne przy wszelkiego
rodzaju pracach montazowych i naprawczych.



POMPA RECZNA PR 04 K2

Model PA 04 H 2 jest najbardziej kompaktowa, 2-stopniowa pompa reczna jednostronnego dziatania w asortymencie
pomp recznych. Pompa ta jest ergonomicznie zaprojektowana, ma solidna i kompaktowa konstrukcje, tatwo sie ja
serwisuje i konserwuje, a takze taczy w sobie mata site nacisku z wysoka wydajnoscia oleju. Dochodzi do tego rowniez
szeroka gama praktycznych funkcji, ktore sprawiaja, ze pompa ta bedzie dla Panstwa doskonata inwestycja.

Pompa doskonale sprawdza sie podczas prac z uzyciem mniejszych narzedzi hydraulicznych, kiedy chca Panstwo
pracowac szybciej dzieki bardzo wysokiej wydajnosci oleju na pierwszym stopniu (do 45 bardéw).

Podstawowe dane techniczne:

» maksymalne cisnienie robocze 720 bar,

+ liczba stopni 2,

« zakres cisnienia na pierwszym stopniu 0-45 bar,
« zakres cisnienia na drugim stopniu 45-720 bar,
» wydajnosc¢ na pierwszym stopniu (na skok) 18,4 cc,
» wydajnosc¢ na drugim stopniu (na skok) 1,4 cc,
« maksymalna sita nacisku 32kg,

« pojemnosc zbiornika oleju 500 cc,

« skuteczna pojemnosc oleju 400 cc,

« typ dziatania reczny,

« brak opcji dwustronnego dziatania,

POMPA RECZNA PR 09 H2

Model PA 09 H 2 jest kompaktowa, 2-stopniowa pompa reczna jednostronnego dziatania w asortymencie pomp
recznych. Pompa ta jest ergonomicznie zaprojektowana, ma solidng i kompaktowa konstrukcje, tatwo sie jg serwisuje
i konserwuje, a takze taczy w sobie mata site nacisku z wysoka wydajnoscia oleju. Dochodzi do tego rowniez szeroka
gama praktycznych funkcji, ktore sprawiaja, ze pompa ta bedzie dla Panstwa doskonata inwestycja.

Pompa doskonale sprawdza sie podczas prac z uzyciem mniejszych i srednio duzych narzedzi hydraulicznych, kiedy
konieczne jest natychmiastowe dziatanie z odpowiednia sitg i przy wysokiej wydajnosci oleju.

Podstawowe dane techniczne:

» maksymalne cisnienie robocze 720 bar,

+ liczba stopni 2,

« zakres cisnienia na pierwszym stopniu 0-45 bar,
« zakres cisnienia na drugim stopniu 45-720 bar,



POMPA RECZNA PA 18 K2

Model PA 18 H 2 jest wszechstronna, 2-stopniowa pompa reczng w asortymencie pomp recznych. Pompa ta jest
ergonomicznie zaprojektowana, ma solidng i kompaktowa konstrukcje, tatwo sie ja serwisuje i konserwuje, a takze
taczy w sobie mata site nacisku z wysoka wydajnoscia oleju. Dochodzi do tego rowniez szeroka gama praktycznych
funkcji, ktore sprawiaja, ze pompa ta bedzie dla Panstwa doskonata inwestycja.

Pompa doskonale sprawdza sie podczas prac z uzyciem bardzo zroznicowanych narzedzi hydraulicznych, kiedy
konieczne jest zapewnienie bardzo wysokiej wydajnosci zaréwno na pierwszym (do 45 barow), jak i na drugim stopniu

(do 720 bardow). Opcjonalnie pompa jest dostepna w wersji z zaworem dwustronnego dziatania na potrzeby
sterowania narzedziami dwustronnego dziatania.

Podstawowe dane techniczne:
» maksymalne cisnienie robocze 720 bar,
« liczba stopni 2,

A~ ur

POMPA RECZNA PR 38 H2

Model PA 38 H 2 jest srednia, 2-stopniowa pompa reczng w asortymencie pomp recznych. Pompa ta jest
ergonomicznie zaprojektowana, ma solidng i kompaktowa konstrukcje, tatwo sie ja serwisuje i konserwuje, a takze
taczy w sobie mata site nacisku z wysoka wydajnoscia oleju. Dochodzi do tego rowniez szeroka gama praktycznych
funkcji, ktore sprawiaja, ze pompa ta bedzie dla Panstwa doskonata inwestycja.

Pompa doskonale sprawdza sie podczas prac z uzyciem wiekszych narzedzi hydraulicznych, kiedy konieczne jest
zapewnienie bardzo wysokiej wydajnosci zaréwno na pierwszym (do 45 bardw), jak i na drugim stopniu (do 720

baréw). Opcjonalnie pompa jest dostepna w wersji z zaworem dwustronnego dziatania na potrzeby sterowania
narzedziami dwustronnego dziatania.

Podstawowe dane techniczne:
» maksymalne cisnienie robocze 720 bar,
+ liczba stopni 2,



KOMPAKTOWA POMPA Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM EHW 1650 RC

Kompaktowa pompa elektryczna jednostronnego dziatania, dwustopniowa. Pompa wyposazona jest w wodoszczelne
(IP 54) zdalne sterowanie z przewodem zasilajacym o dtugosci 2,3m.

Podstawowe dane techniczne:
« maksymalne cisnienie robocze 720 bar,
« liczba stopni 2,















ZESTAW ASEKURACYINY PROTEKT BASIC $

Zestaw asekuracyjny Protekt Basic S stuzy do asekuracji jednej osoby. Jest to podstawowy zestaw do prac na
wysokosci wykonywanych sporadycznie. Stuzy do ograniczenia zasiegu pracy, tak aby nie dopusci¢ do upadku z
wysokosci. Produkt szczegonie polecany do prac w przemysle oraz budownictwie.

W sktad zestawu wchodza:
« szelki bezpieczenstwa P 015 z tylnym punktem zaczepowym, rozmiar M-XL lub XXL,



oriesam

technika zabezpieczania tadunk



LINY HOLOWNIGZE

Liny holownicze przeznaczone sa gtownie dla pojazdow ciezkich. Wykonane sa zgodnie z norma PN-EN 1492-1.
Podwojna ostona zapobiega przecieraniu i uszkodzeniu rdzenia. Dostepne w dtugosciach od 3 do 12m oraz sile
zrywania od 14 do 70t.

Dopuszczalne obcigzZenie robocze pasa wynosi 4t, natomiast sita zrywania 7,5t. Dostepne standardowe dtugosci: 4m,
5m, 6m. Na zamdwienie mozliwo$¢ uszycia pasa o dowolnej dtugosci.

LINA KINETYGZNA OFF ROAD Z DODATKOWYM ZABEZPIECZENIEM

Liny kinetyczne przydaja sie w najczesciej spotykanych sytuacjach w wyprawach terenowych. Z pewnoscig podczas
kazdej podrozy warto miec ja w swoim posiadaniu. Liny kinetyczne maja wiele zalet, dzieki ktorym ich uzytkowanie
jest znacznie tatwiejsze, a rozciagliwos¢ wynosi do 30%, zmniejszone jest rowniez oddziatywanie na komponenty
pojazdu oraz mozliwos¢ dynamicznego rwania. Ponadto duza przydatnos¢ podczas holowania w ograniczonej
przestrzeni oraz profesjonalny reczny splot.

Liny kinetyczne dzieki swojej rozciagliwosci oraz wytrzymatosci absorbujg ogromna site kinetyczna, ktora powstaje
podczas wyciagania. Charakterystyka lin redukuje naprezanie oddziatujace na punkty zaczepienia. Zmniejsza to
ryzyko uszkodzenia konstrukcji pojazdu podczas wyciagania.

Oferowane przez nas liny kinetyczne wykonane sa zgodnie z norma PN-EN 1492-1. Dostepne wytrzymatosci liny do 50
ton. Nasze liny dodatkowo wyposazone sa w zabezpiecznie w postaci zawiesia pasowego, ktdre za zadanie ma
zwiekszenie bespieczenstwa uzytkowania liny w momencie jej zerwania.

orieam

technika zabezpieczania tadunku




